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Die Prufung der oben genannten Patentanmeldung hat zu dem nachstehenden Ergebnis gefuhrt. 
Zur Aufterung wird eine Frist yon 

4 Monat(en) 

gewahrt. Die Frist beginnt an dem Tag zu laufen, der auf den Tag des Zugangs des Bescheids folgt. 

Fur Unterlagen, die der AuGerung gegebenenfalls beigefiigt werden (z.B. Seschreibung, Beschreibunqsteile Patentansnruche 
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^SkXSSS EE^ZSE*? Pat6 ^ "2* Markenamt vorgeschlagen sind, im Einzelnen aiSg^^S35 
Stelle die in den neuen Unterlagen beschnebenen Erfindungsmerkmale in den ursprung lichen Unterlagen offenbart sind. 

In dierem Bescheid sind folgende Entgegenhaltungen erctmalig genannt. (Bei deren Nummerierung gilt 
diese auch fur das weitere Verfahren): 
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Hlnwefs auf die Moglichkeit der Gebrauchsmusterabzweigung 
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Aus der Entgegenhaltung [1] ist ein Leuchtenreflektor bekannt (s. Seite 3, Abs. 3), 

■ der ein Substrat aufweist, das durch SpritzguB einer SpritzguBmasse hergestellt ist 
(s. Seite 12, letzter Abs.), 

■ die ein Matrixharz aufweist, das hauptsachlich aus einem ungesattigten 
Polyesterharz (s. Seite 6, Abs. 2) und Glasfasern als anorganischen Fullstoff (s. 
Seite 8, Abs. 3-5) bestehf , 

■ wobei die SpritzguBmasse daruber hinaus hohle Glaskugeln als zusStzlichen, 
anorganischen Fullstoff enthalt (s. Seite 6, letzter Abs.), 

■ in einer Menge von 10 bis 40 Volumenprozent auf Grundlage der Spritzgussmasse 
(s. Seite 7, Abs. 2 und Seite 8, Abs. 2). 



Der Gegenstand im Patentanspruch 1 ist somit mit alien Merkmalen aus der 
Entgegenhaltung [1] bekannt. Diesem Gegenstand fehlt demnach die Neuheit, so dass der 
Patentanspruch 1 nicht gewShrt werden kann. f 
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Das Merkmal im Kennzeichnungsteil des Patentanspruchs 2, wonach die Spritzguftmasse 
einen gesamten Anteil an anorganischem FQIIstpff in einem VolumenverhSltnis von 1,0 zu 
2,5 zum Matrixharz aufweist, ist aus der Entgegenhaltung [1] bekannt (s. Seite 10, Abs. 4, 
Seite 7, Abs. 2 und Seite 8, Abs. 2). 

Das Merkmal im Kennzeichnungsteil des Patentanspruchs 3, wonach die hohlen Glaskugeln 
einen mittleren Durchmesser von 15 bis 45 pm aufweisen, ist ebenfalls aus der 
Entgegenhaltung [1] bekannt (s. Seite 7, Abs. 3). 
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Die Erteilung eines Patents kann daher nicht in Aussicht gestellt werden. Es ist vielmehr mit 
der ZurQckweisung der Anmeldung zu rechnen. 

Prufungsstelle fQr Klasse F21V 

Dr. Ottmann 
Hausruf: 3493 

Anlaoe: 

Ablichtung von 1 Entgegenhaltung 
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Translation of the OFFICIAL ACTION of the German Patent and Trademark 
Office 



Request for examination filed on: October 21, 2003 



The further examination of the above-identified patent application led to the result surnrnarized below. A time limit 
of 



is granted for reply. This time limit commences upon delivery of this Official Action. 

All documents (e.g. patent claims, description, parts thereof, drawings) attached to the response should each be 
filed in duplicate and on separate sheets. The response itself is required in single copy only. 

If the patent claims, the description or the drawings are amended during the course of the procedure and the 
amendments have not been proposed by the Patent Office, the applicant is to state in detail where in the original 
documents the inventive features described in the new documents are disclosed. 



The applicant of a patent application filed with effect in the Federal Republic of Germany can file a utility model 
application relating to the same application and simultaneously claim the application date of the prior patent 
application. This branching off (Sec. 5, Utility Model Act) is possible until the expiration of two months after the 
end of that month in which the patent application has been settled by legal rejection, withdrawal at the applicant's 
own free will or fictitious withdrawal, an opposition procedure has been concluded, or - in the case of the grant of 
the patent - the time limit for lodging an appeal against the decision to grant a patent has lapsed without an appeal 
having been filed. More detailed information in connection with the requirements for a utility model application, 
including this branching off, is contained in the information sheet for the filing of utility model applications (G 
6181) which can be obtained free of charge at the German Patent and Trademark Office and the Patent Information 
Centres. 



Date of the Official Action: 
Date Received: 
Official File Number: 
Applicant: 
H • E File: 

Date Response is Due: 



May 31, 2006 & 
June 8, 2006 " 



103 48 790.5-54 

KOITO MANUFACTURING Co Ltd. 
100 611 /cse 
October 8, 2006 



4 months 



Notice Regarding the Possibility of Branching Off Utility Models 
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EI ht this Official Action the following citations are mentioned for the first time (and 
the consecutive numbers given here will be^tained throughout the proceedings): 

(1) DE 689 24 801 T2 



Known from citation (1) is a lamp reflector (cf. page 3, para. 3) 

• having a substrate prepared by injection molding an injection molding compound 
(cf. page 12, last para.), 

• comprising a matrix resin mainly consisting of an unsaturated polyester resin (cf. 
page 6, para. 2) and glass fibers as an inorganic filler (cf. page 8, paras. 3-5), 

• the injection molding compound further comprising hollow glass spheres as an 
additional inorganic filler (cf. page 6, last para.), 

• in an amount of 10 to 40 % by volume based on the injection molding compound 
(cf. page 7, para. 2, and page 8, para. 2). 

Therefore, all of the features of the subject matter of patent claim 1 are known from 
citation (1). Patent claim 1 is thus not allowable owing to a lack of novelty of the subject 
matter thereof. 

n 

The feature in the characterizing part of patent claim 2, i.e. that the injection molding 
compound has a total inorganic filler content in a volume ratio of 1.0 to 2 5 to the matrix 
resin, is known from citation (1) (cf. page 10, para. 4, page 7, para. 2, and page 8, para 2) 
The feature in the characterizing part of patent claim 3, i.e. that the hollow glass spheres 
have an average diameter of 15 to 45 urn, is also known from citation (1) (cf. page 7, para. 
3). 



in 

Therefore, grant of a patent cannot be expected. Rather, rejection of the application will 
have to be expected. 



Examiner for Class F 21 V 
Dr. Ottmann 



Ends .: 

copy of 1 citation 
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<§) bundesrepublik (g> Ubersetzung der 

deutschland europaischen Patentschrift 
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(§) Polyarylensulfid-Harzzusammensetzung und Formgegenstand fur Lichtreflektion. 
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Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die 
Erteilung des europaischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das 
erteilte europaische Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und 
zu begrunden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Finspruchsgebuhr entrichtet worden ist 
(Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 
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Die Obersetzung ist gemaS Art ike I II § 3 Abs. 1 IntPatOG 1991 vom Patentinhaber eingereicht 
worden. Sie wurde vom Deutschen Patentamt inhaltlich nicht gepruft. 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Polyarylensulf id- 
harz-Zusammensetzungen. Insbesondere bezieht sie sich auf eine 
Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung, die verbesserte Ober- 
fiacheneigenschaften und Fliefif ahigkeit hat und billig ist, 
und einen geformten Gegenstand durch Formpressen derselben. 

Seit kurzem wird ein thermoplastisches Material als Material 
fur die Komponenten elektrischer oder elektronischer Verwen- 
dungen, Automobilteile oder chemischer Instrumente gefordert, 
das hohe Bestandigkeit gegenliber Warme und Chemikalien hat und 
flammverzogernd ist. Ein Polyarylensulf idharz, reprasentiert 
durch ein Polyphenylensulf id, ist eines der Harze, das diese 
Forderung erfttllt und das gute Kosteneigenschaf ten hat, so dafi 
die Nachf rage nach ihm gestiegen ist . Allgemein wird dieses 
Harz mit einer groflen Menge eines Fullstoffs vermischt, urn die 
Kosten und das Verwerfen desselben zu reduzieren. 

Die so erhaltene Zusammensetzung hat jedoch Nachteile aufgrund 
des Einflusses des verwendeten Fullstoffs, indem sie einen 
geformten Gegenstand ergibt, der schlechte Oberf lachenglatte 
hat, und dali sie verminderte Flieflf ahigkeit und stark erhohtes 
spezifisches Gewicht aufweist. Obwohl erwartet worden ist, die 
Zusammensetzung auf ein Gebiet anzuwenden, daft ausgezeichnete 
Warmebestandigkeit und Oberf lacheneigenschaf ten erfordert, 
z.B. dem Automobil-Lampenref lektor> wurden aus obigen Grund 
derartige Verwendungen bisher nicht realisiert. 



Allgemein werden die folgenden M'athoden angewendet, urn diese 
Nachteile zu verbessern: 

(1) Die Verwendung eines Polymers von niedriger Molmasse, das 
ausgezeichnete Flieflf ahigkeit hat, 

(2) Die Reduktion der Menge des zuzuf tigenden Fullstoffs. 

Diese Verfahren konnen jedoch nicht in zuf riedenstellem Mafle 
die Nachteile beseitigen. 

D.h. die Methode (1) hat Nachteile, indem die sich ergebende 
Zusammensetzung verminderte mechanische Festigkeiten aufweist, 
daB die Methode keinen Wirkung auf die Reduzierung des spezi- 
fischen Gewichts hat, und da/3 sie nicht in zuf riedenstellendem 
MaBe die Oberf lachen-Eigenschaf ten verbessern kann, wShrend 
die Methode (2) Nachteile dahingehend hat, daB sie einen 
geformten Gegenstand ergibt, der eine verminderte Warmebestan- 
digkeit (wie die Warme verformungs temper a tur) und Widerstands- 
fahigkeit gegentiber dem Verwerfen und der Deformation hat, und 
daB sie eine unvermeidbare Zunahme der Kosten mitsichbringt, 
obwohl sie zur Verminderung des spezifischen Gewichts wirksam 
ist. 

Kurzbeschreibunq der Erfindnnrr 

Mit der Absicht die Oberf lacheneigenschaf ten und die Fliefl- 
fahigkeit einer Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung, ins- 
besondere einer Polyphenylensulf idharz-Zusammensetzung, zu 
verbessern, ohne die Kosten zu erhohen, wobei die innewohnende 
ausgezeichnete Warmebestandigkeit beibehalten wird, haben die 
Erfinder der vorliegenden Erfindung viele Zusammensetzungen 
durch Zugabe einer konstanten Menge eines jeden verschieden- 
artiger FUllstoffe zu einem Polyarylensulf idharz hergestellt 
und haben die Auswirkungen derselben untersucht. Als ein 



Ergebnis der Untersuchungen haberi die Erfinder der vorliegen- 
den Erfindung gefunden, daft eine Polyarylensulf idharz-Zu- - 
sammensetzung, die einen spezif ischen, hohlen Fullstoff aus 
Mikrokugelchen enthalt, SLuBerst gut bezttglich der Flieftfahig- 
keit ist imd einen geformten Gegenstand ergibt, der insbeson- 
dere bezUglich der Oberf lacheneigenschaf ten ausgezeichnet ist, 
ohne daft sein spezifisches Gewicht um einen unerwtinschten 
Betrag angestiegen ware. Auf der Basis dieser Ergebnisse wurde 
die vorliegende Erfindung vervollstandigt . 

Die vorliegende Erfindung stellt eine Polyarylensulf idharz- 
Zusammensetzung bereit, umfassend: 

(A) 100 Gewichtsteile eines Polyarylensulf idharzes und 

(B) 5 bis 400 Gewichtsteile eines gegentiber dem Zer- 
brechen bei der Verarbeitung widerstandsf ahigen, 
hohlen FUllstoffs aus Mikrokugelchen, der 20 bis 8 0 
Gew.-% Si0 2 und 20 bis 80 Gew.-% A1 2 0 3 als Haupt- 

. komponenten umfaftt und ein spezifisches Gewicht von 
1,0 bis 2,5 und einen durchschnittlichen Teilchen- 
durchmesser von 1 bis 100 um hat. 

Die Erfindung stellt auch einen geformten Gegenstand far die 
Lichtreflektion, wie einen Lampenref lektor, bereit, der durch 
Formen einer wie hierin definierten und beanspruchten Zu- 
sammensetzung hergestellt wird. * 

Weiterhin wurde auch gefunden, daft eine Zusammensetzung, die 
weiterhin 10 bis 200 Gewichtsteile, vorzugsweise 10 bis 100 
Gewichtsteile, eines FUllstoffs, der anders als die Komponente 
(B) ist, insbesondere Glasfaser, zusatzlich zu den obigen 
Komponenten (A) und (B) enthalt, nicht nur bezUglich der obigen 
Aspekte, sondern auch in Hinsicht auf die mechanischen Eigen- 
schaften verbessert ist, so daft . sie fur einige praktische 
Zwecke brauchbarer ist. 
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Das als die Basis in der vorliegenden Erfindung zu verwendende 
Harz (A) ist ein Polyarylensulf idharz, umfassend wenigstens 
70 mol % Repetiereinheiten, dargestellt durch die Strukturfor- 
mel: - (-Ar-S-) - (worin Ar eine Arylgruppe ist). Ein represen- 
tatives Beispiel desselben ist Polyphenylensuif id, umfassend 
wenigstens 70 mol % der Struktureinheiten, dargestellt durch 
die ailgemeine Strukturformel : -(-Ph-S-)- (worin Ph eine 
Phenylengruppe ist) (nachstehend wird das Harz als "PPS" 
abgekiirzt) ♦ Insbesondere ist es angebracht, PPS mit einer 
Schmelzviskositat von 10 bis 20 000, vorzugsweise 100 bis 5000 
Poise, bestimmt bei 310 °C mit einer Schergeschwindigkeit von 
1200/s, zu verwenden. 

Bekannte Polyarylensulf idharze sind zu einer Gruppe, klassifi- 
ziert, umfassend im wesentlichen lineare Polyarylensulf idhar- 
ze, die frei von verzweigter oder vernetzter Struktur sind, 
und zu einer anderen Gruppe, umfassend Polyarylensulf idharze, 
die eine verzweigte oder vernetzte Struktur haben, wobei der 
Unterschied in der Struktur hauptsachlich von dem Herstel- 
lungsverfahren stammt. Obwohl jedes Harz jeder Gruppe oder-. 
jede Mischung eines Harzes einer Gruppe mit dem Harz einer 
anderen Gruppe in der vorliegenden Erfindung benutzt werden 
kann, ist es wirksamer, ein lineares Polyarylensulf idharz zu 
verwenden, das frei von jeglicher verzweigter Struktur ist, 

Bevorzugte Beispiele des in der vorliegenden Erfindung zu 
verwendenden PPS-Polymers umfassen solche, die wenigstens 70 
mol %, noch bevorzugter wenigstens 80 mol %, p-Phenylensulf id- 
Einheiten: , n umfassen. 



Wenn der Gehalt dieser Einheit geringer als 7 0 mol % ist, ist 
die Kristallinitat des sich ergebenden Polymers zu gering, urn 
eine genUgend hohe Festigkeit zu erlangen, und die Bestandig- 
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keit desselben ist auch gering, obwohl hohe Kristallinitat 
eine Eigenschaft eines kristallinen Polymers . ist • 

Das in der vorliegenden Erfindung zu verwendende lineare PPS- 
Polymer kann auch hSchstens 30 mol % anderer Comonomer-Ein- 
heiten enthalten, und Beispiel derselben umfassen eine 



m-Phenylensulf id-Einheit : ^[O} S 

eine Diphenylenketonsulf id-Einheit 



eine Diphenylensulf onsulf id- 
Einheit: 




eine Diphenylensulf id-Einheit : 




eine Diphenylethersulf id- 
Einheit : 




0>-s-j- , 



eine 2, 6-Naphthalinsulf id-Einhei :- : 



und eine trif unktionelle Einheit: 



oTcrr s . 




Es ist vom Standpunkt des Vermeidens der Verringerung der 
Kristallinitat bevorzugt, daft der Gehalt einer trifunktionel- 
len Einheit 1 mol % oder weniger ist. 
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Besonders bevorzugte Beispiele des PPS-Polymers, das in der 
vorliegenden Erfindung verwendet werden soli, umfaJit ein 
lineares PPS-Homopolymer, bestehend aus p-Phenylensulf id- 
Einheiten: /^\ und linearen Blockcopolyme- 

ren, umfassend 70 bis 95 mol % p-Phenylensulf id-Repetier- 
einheiten: ( {QV— S ) und 5 bis 30 mo1 % m-Phenylen 



sulf id-Repetiereinheiten: fTQ^ 




Das Basisharz der vorliegenden Erfindung' kann zuslitzlich eine 
geringe Menge eines anderen thermoplastischen Harzes neben den 
obigen Komponenten enthalten, sofern der Gegenstand der Erfin- 
dung nicht behindert wird. Dieses therntoplastische Harz kann 
irgendeines sein, sofern es bei hoher Temperatur stabil ist. 
Beispiele desselben umfassen aromatische Polyester, umfassend 
Dicarbonsauren und Diole Oder Hydroxycarbonsauren wie Poly- 
ethylenterephthalat und Polybutylenterephthalat , Polyamid, 
Polycarbonat, ABS, Polyphenylenoxid, Polyalkylacrylat, Polya- 
cetal, Polysulfon, Polyethersulfon, Polyetherimid, Polyether- 
keton und Fluorharze. Diese thermoplastischen Harze konnen 
auch als eine Mischung aus zwei oder mehr derselben verwendet 
werden. 

Der hohle FUllstoff aus Mikroktigelchen, der als die Komponente 
(B) in der vorliegenden Erfindung verwendet werden soil, ist 
ein hohles Aluminiumsilicat aus MikrokQgelchen, umfassend 20 
bis 80 Gew.-% Si0 2 und 20 bis 80 Gew.-% A1 2 0 3 . Der FUllstoff 
wird allgemein durch Behandlung eines nattirlichen Silicats bei 
hoher Temperatur zu seiner Ausdehnung hergestellt. Allgemein 
hat ein hohler FUllstoff aus Mikrokttgelchen einen hohen Grad 
an Ausdehnung. Wenn er einem Harz zugegeben wird, weist, die 
erhaltene Harz-Zusammensetzung deshalb das Problem auf, dafl 



der hohle FCillstoff, der darin enthalten ist, durch Extrusion 
Oder Spritzgieflen aufgrund der ungenUgenden mechanischen 
Eigenschaften des Fullstoffs bricht, um einen geformten Gegen- 
stand zu ergeben, der ein variables spezifisches Gewicht hat, 
obwohl er ein reduziertes spezifisches Gewicht hat. Um dieses 
Problem zu I6sen, haben die Erfinder der vorliegenden Erfin- 
dung ve'rsucht, die mechanischen Eigenschaften des Fullstoffs 
durch Verminderung des Grades der Ausdehnung desselben zu 
verbessern. 

Der hohle Fiillstoff aus MikrokUgelchen, der in der vorliegen- 
den Erfindung verwendet werden soil, mufi namlich ein spezi- 
fisches Gewicht von 1,0 bis 2,5, vorzugsweise 1,8 bis 2,4, 
haben, um das Zerbrechen desselben beim Verarbeiten zu verhin- 
dern. 

Allgemein hat ein hohler FUllstoff aus Mikroktigelchen einen 
Teilchendurchmesser von 1 bis 500 um. Gemafi der vorliegenden 
Erfindung ist es vom Gesichtspunkt sowohl der Bestandigkeit 
des FUllstoffs gegenUber dem Zerbrechen als auch den Ober- 
flacheneigenschaften des Fullstoffs und der Flieflfahigkeit der 
Harz-Zusammensetzung aus notwendig, dafi der hierin zu verwen- 
dende FUllstoff einen Teilchendurchmesser von 1 bis 100 um, 
vorzugsweise 2 bis 60 um, hat. 

Wie nachstehend beschrieben ist, hat der in der vorliegenden 
Erfindung zu verwendende hohle FUllstoff (B) aus Mikrokugel- 
chen eine chemische Zusammensetzung aus einem Aluminiumsili- 
cat, d.h. umfaBt 20 bis 80 Gew.-% si0 2 und 20 bis 80 Gew.-% 
A1 2 0 3 , vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-% SiO a und 25 bis 40 Gew.-% 
A1 2 0 3 . 

In diesem Zusammenhang ist zu erwahnen, daB die Verunreinigung 
des FUllstoffs mit einer kleinen Menge eines Oxids oder Hy- 
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droxids von Fe, Ti, Ca, Mg, K oder dergleichen keine nachtei- 
lige Wirkung auf den Gegenstand der vorliegenden Erfindung 
austtbt . 

Die zuzuftigende Menge des hohlen Fullstoffs (B) aus Mikrokti- 
gelchen ist 5 bis 400 Gewichtsteirle, vorzugsweise 10 bis 200 
Gewichtsteile, pro 100 Gewichtsteile des zu verwendenden 
Polyarylensulfidharzes. Wenn die Menge geringer als 5 Gew--% 
ist, wird die tatsachliche Verbesserung der physikalischen 
£ Eigenschaf ten wie der Warmebestandigkeit nicht gentigend er- 

reicht, wahrend die mechanischen Eigenschaf ten auf ungunstige 
Weise verringert werden, wenn diese 400 Gewichtsteile Uber- 
steigt . 

Die Zusaiwuensetzung der vorliegenden Erfindung kann weiterhin 
einen anorganischen oder organischen Ftillstoff (C) , der ein 
anderer als die Komponente (B) ist, in Abhangigkeit von seinem 
Zweck enthalten. 

Obwohl der Fiillstof f (C) nicht notwendigerweise eine wesentli- 
che Komponente in der vorliegenden Erfindung ist, wird die 
Zugabe desselben ftir die Herstellung eines geformten Gegen- 
standes bevorzugt, der aiisgezeichnete mechanische Eigenschaf- 
ten, Warmebestandigkeit, Dimensionsstabilitat (Bestandigkeit 
gegenUber Deformation und Verwerfen) , elektrische, Eigenschaf- 
ten und andere Eigenschaf ten hat J' Der Fullstoff (C) kann aus 
faserigen, pulverf ormigen, kornigen und flockigen Flillstoffen 
in Abhangigkeit von dem Zweck ausgewahlt werden. Es ist be- 
sonders bevorzugt, einen faserigen Ftillstoff zusammen mit der 
Komponente (B) zu verwenden. 

Die faserigen Fiillstoffe umfassen anorganische faserige Mate- 
rialien, z.B. Glasfaser, Kohlenstof f faser, Asbestfaser, Sili- 
ciumdioxidf aser, Siliciumdioxid/Aluminiumoxid- Faser, Alumini- 



- 9 - 



umoxidfaser, Zirconiumdioxidfaser, Bornitridfaser, Siliciumni- 
tridfaser, Borfaser, Kaliumtitanatf aser und Fasern von Metal- 
len wie rostfreiem Stahl, Aluminium, Titan, Kupfer oder Mes- 
sing. Weiterhin umfassen die faserigen Ftillstoffe hochschmel- 
zende organische faserige Materialien und insbesondere umfas- 
sen Beispiele derselben Polyamide, Fluorharze und Acrylharze. 
Unter ihnen ist Glasfaser die reprasentativste . 

Die gleichzeitige Verwendung eines faserigen Ftlllstoffs, 
insbesondere Glasfaser, mit dem hohlen Falls toff (B) aus 
Mikroktigelchen erbringt eine beroerkenswerte Verbesserung der 
mechanischen Eigenschaf ten und der Warmeverformungstemperatur, 
ohne im wesentlichen irgendeine nachteilige Wirkung auf die 
erwttnschten physikalischen Eigenschaf ten auszuttben. 

Obwohl die in der vorliegenden Erfindung als die Komponente 
(C) zu verwendende Glasfaser irgendeine konventionelle sein 
kann, und die Grofle derselben nicht speziell eingeschrankt 
ist, ist es bevorzugt eine Glasfaser zu verwenden, die einen 
Durchmesser von 3 bis 20 um und eine Lange von 0,03 bis IS mm 
hat. 

Obwohl die chemische Zusammensetzung der Glasfaser sowohl ein 
A-Glas als auch ein E-Glas sein kann, ist es besonders bevor- 
zugt, E-Glas zu verwenden, da es geringerem Auslaugen seiner 
Komponenten unterliegt, wenn es mit einem Harz geknetet wird. 

Alternativ kann die Zusammensetzung der vorliegenden Erfindung 
einen pulverf Srmigen, kOrnigen oder flockigen Ftlllstoff ent- 
halten, sofern der Gegenstand der vorliegenden Erfindung nicht 
dadurch beeintrachtigt wird. 

Der pulverige oder kornige Fulls toff umfafct RuB, Graphit, 
Siliciumdiooxid, Quarz, Glasperle, gemahlene Glasfaser, Glas- 
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ktlgelchen, Glaspulver, Silicate wie Calciumsilicat, Aluminium- 
silicat. Kaolin, Talcum, Ton, Diatomeenerde und Wollastonit, 
Metalloxide wie Eisenoxide, Titanoxid, Zinkoxid, Antimon- 
trioxid und Aluminiumoxid, Metallcarbonate wie Calciumcarbonat 
und Magnesiumcarbonat, Metallsulf ate wie Calciumsulf at und 
Bariumsulfat, Ferrit, Siliciumcarbid, Siliciumnitrid, Borni- 
trid urid verschiedene Metallpulver • 

Der flockige FUllstoff umfaflt Glimmer, Glasflocke und ver- 
i schiedene Metallfolien. 

Die organischen und anorganischen Fiillstoffe konnen allein 
Oder als eine Mischung aus zwei oder mehr derselben als die 
Komponente (C) verwendet werden. 

Die Menge des zuzufUgenden Ftlllstoffs (C) wie Glasfaser ist 
vorzugsweise hochstens 200 Gewichtsteile, noch bevorzugter 10 
bis 180 Gewichtsteile, pro 100 Gewichtsteile des Polyarylen- 
sulfidharzes. Die Verwendung von mehr als 200 Gewichtsteilen 
des Ftlllstoffs (C) ist unvorteilhaf t, da die Glasfaser zur 
Oberflache des sich ergebenden geformten Gegenstandes herauf- 
wandert, urn so schlechte Oberf lachen-Eigenschaf ten zu ergeben. 

Vor der Zugabe zu einem Harz kann can Teil der gesamten Kompo- 
nenten (B) und (C) , die in der voriiegenden Erfindung verwen- 
det werden sollen, mit einem Oberf lachenbehandlungs- oder 
Kupplungsreagenz behandelt werden. Beispiele fur das 
Behandlungs- oder Kupplungsreagenz umfassen funktionelle 
Verbindungen wie Epoxy-, Isocyanat-, Silan- und Titanat-Ver- 
bindungen und andere thermoplastische Harze. 

Weiterhin kann die Zusammensetzung der vorliegenden Erfindung 
vorteilhafterweise ein Additiv enthalten, das auf ubliche 
Weise zu einem thermoplastischen oder warmehartbaren Harz, in 
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Abhangigkeit von der notwendigen Verwendung zugegeben wird. 
Beispiele eines derartigen Additivs umfassen Stabilisatoren 
wie Antioxidationsmittel und Ultraviolett-Absorptionsmittel, 
Antistatikum, Flammverzogerungsmittel, Farbmittel wie Farb- 
stoff oder Pigment, Gleitmittel, Kristallisationsbeschleuniger 
und Keimbildungmittel. 

Die Polyarylensulfid-Zusammensetzung der vorliegenden Erfin- 
dung kann durch ein gebrauchliches Verfahren zur Herstellung 
einer synthetischen Harz-Zusammensetzung und mit der daftlr 
Ublichen Ausrttstung hergestellt werden. Es werden namlich die 
notwendigen Komponenten mit einem Einfach- oder Doppelschnek- 
kenextruder vermischt, geknetet und extrudiert, urn ein Pellet 
zu ergeben. Bei der Herstellung kann ein Teil der notwendigen 
Komponenten als ein Masterbatch mit dem Rest derselben ver- 
mischt werden, worauf das Formpressen folgt. Urn das Dispergie- 
ren und Vermischen der notwendigen Komponenten zu erleichtern, 
kann alternativ dazu ein Teil oder das Ganze der harzformigen 
Komponenten vorher gemahlen werden, worauf das Vermischen und 
die Extrusion folgt. 

Die wie oben beschriebene Polyarylensulfid-Zusammensetzung der 
vorliegenden Erfindung hat die folgenden Vorteile: 



erne 



(1) Die Zusammensetzung der vorliegenden Erfindung weist 
niedrige Schmelzviskositat und ausgezeichnete FlieBf ahigkeit 
auf, selbst wenn ihr Fullstof f gehalt hoch ist. 

(2) Da der in dem geformten Gegenstand enthaltene Fullstof f 
hohl ist, ist das spezifische Gewicht des Gegenstandes auf- 
grund der maximal erlaubten Dichte des hohlen Fullstoffs aus 
Mikrokugelchen niedrig; dieses niedrige spezifische Gewicht 
wird in zuverlassiger Weise erreicht, da der Ftlllstoff gegen- 



tiber dem Zerbrechen wahrend des Formpressens ungleich anderen 
Hohlfasern best^ndig ist. 

(3) Die Oberflachen-Eigenschaften des Strukturkorpers gemaB 
der vorliegenderi Erfindung sind so hervorragend, dafi eine gute 
Spiegel-Oberflache durch Aluminiumbeschichten des Korpers 
erreicht warden kann, und wenn z.B. der Strukturk5rper als ein 
Lampenreflektor. verwendet wird, sind die Warmebestandigkeit, 
Spiegel-Oberflacheneigenschaften, Steifheit, Feuchtigkeits- 
bestandigkeit und Losungsmittelbest&ndigkeit des sich er- 
gebenden Lampenref lektors. wohl ausgeglichen, und 

(4) der hohle Fails toff aus MikrokUgelcheri gemafi der vorlie- 
genden Erfindung kann aus natUrlichen Substanzen hergestellt 
werden, so dafi die Kosten desselben geringer sind als die von 
anderen hohlen FUllstoff en, wodurch sich eine Verminderung der 
Kosten der Zusaramensetzuiig und des geformten Gegenstandes 
ergibt. 

[Beispiele] 

Petgptfile 1 biff 1? und Vercrleirh sbeispiRlP 1 hls_6 

Ein hohler FUllstoff (B) aus MikrokUgelchen und ein Glasfaser- 
FUllstoff (C) wurden zu elnem Polyphenylensulf idharz (ein 
Produkt von Kureha Chemical Industry Co., Ltd.; Warenzeichen 
"Fortlon KPS") jeweils in einer Menge gegeben, die in Tabelle 
1 angegeben ist, worauf zweiminUtiges Vermischen erfolgte. Die 
erhaltene Mischung wurde bei einer Zylinder-Temperatur von 
310 °C extrudiert, urn ein Pellet einer Polyphenylensulf idharz- 
Zusammensetzung zu ergeben. 

Dieses Pellet wurde unter Verwendung einer Spritzguftmaschine 
bei einer Zylinder-Temperatur von 320 °C und einer Formtempe- 
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ratur von 150 °C zu einem AS TM-Test stuck geformt. Dieses 
Teststuck wurde auf die physikalischen Eigenschaf ten hin 
untersucht. 

Die Schmelzviskositat des Teststucks wurde unter Verwendung 
einer Kapillare (10 ma x 1 n Durchmesser) und eines Kapillo- 
graphen, hergestellt von Toyo Seiko, unter den Bedingungen von 
310 °c und einer Schergeschwindigkeit von 1.200/s bestimmt. 

Urn die Oberflachenglatte eines geformten Produkts zu bestim- 
men, wurde das obige Pellet unter Verwendung einer Spritzgufi- 
maschine bei einer Zylinder-Temperatur von 320 °c und einer 
Formtemperatur von 150 »c zu einer flachen Platte (120 mm x 
120 mm x 3 mm) geformt. Diese Platte wurde auf die Abbildungs- 
eigenschaften unter Verwendung einer MeBvorrichtung zum Ab- 
bilden (hergestellt von Suga Test Instruments Co., Ltd.) unter 
den Bedingungen eines optischen Kamms von 1,0 mm und einem 
Reflektionswinkel von 45° hin untersucht. 

Weiterhin wurde der Bruchquerschnitt eines geformten Gegen- 
standes mit einem Elektronenmikroskop beobachtet, urn den 
Bruchgrad des hohlen FUllstoffs aus Mikrokligelchen aufgrund 
der Extrusion und des SpritzgieAens zu bestimmen. Die Ergeb- 
nisse sind in der Tabelle 1 aufgefuhrt. 

Zum Vergleich werden die Ergebnisse der Falle, in denen andere 
pulverformige oder kornige Substanzen anstelle der Komponente 
(B) verwendet wurden, auch in der Tabelle 1 als Vergleichs- 
beispiele aufgefuhrt. 
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Anmel dungs -Nr. 89 304 063.4 WK 

Verof fentlichungs-Nr . 0 340 954 



P3tentansprtt<7hg 

1 . Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung, umfassend: 

(A) 100 Gewichtsteile eines Polyarylensulf idharzes und 

(B) 5 bis 400 Gewichtsteile eines gegentiber dem Zer- 
brechen bei der Verarbeitung widerstandsf ahigen, 
hohlen FQllstoffs aus Mikrokiigelchen, der 20 bis 80 
Gew.-% Si0 2 und 2 0 bis 80 Gew.-% A1 2 0 3 als Haupt- 
komponehten umfaftt und eine spezifische Dichte von 
1/0 bis 2,5 und einen durchschnittlichen Teilchen- 
durchmesser von 1 bis 100 ]im hat. 

2. Polyarylensulf idhar z - Zus ammens e t zung gemafi Anspruch 1, 
in welcher das Polyarylensulf id (A) ein Polyphenylensul- 
fid ist, das wenigstens 70 Mol-% repetierende Struktur- 
einheiten, dargestellt durch die Strukturf ormel 

-(-Ph-S-)-, (worin Ph eine Phenyl engruppe ist) , umfafct 
und eine Schmelzviskositat von 10 bis 20 000 Poise hat, 
wie sie bei 310 °C bei einer Schergeschwindigkeit von 
1200/s bestimmt wurde. 

3. Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung gemafl Anspruc.h 1 
oder Anspruch 2, in welcher der FUllstoff (B) eine spezi- 
fische Dichte von 1,8 bis 2,4 hat. 

4. Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung gemafi irgendeinem 
der vorhergehenden Anspruche, in welcher der FUllstoff 
(B) einen Teilchendurchmesser von 2 bis 60 pm hat. 



Polyarylensulf idharz-Zusairapensetzung gemSfl irgendeinem 
der vorhergehenden Ansprttche, in welcher der Fttllstoff 
(B) 40 bis 60 Gew.-I Si0 2 und 25 bis 40 Gew.-% Ai 2 0 3 
umfaBt. 

Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung gemafi irgendeinem 
der vorhergehenden Anspriiche, welche den Ftillstoff (B) 
in einer Menge von 10 bis 200 Gewichtsteilen pro 100 Ge- 
wichtsteile des Polyarylensulf ids (A) umfafct. 

Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung gemaB irgendeinem 
der vorhergehenden Anspriiche, welche weiterhin (C) 10 bis 
100 Gewichtsteile eines anderen FUllstoffs als der Kompo- 
nente (B) zusatzlich zu den Komponenten (A) und (B) ent- 
halt, 

Polyarylensulfidharz-Zusammensetzung gemafi Anspruch 7, 
in welcher der zusatzliche FUllstoff (C) Glasfaser ist. 

Polyarylensulf idharz-Zusammensetzung gemafi Anspruch 8, 
in welcher die Glasfaser (C) einen Durchmesser von 3 bijs 
20 pm und eine Lange von 0,03 bis 15 mm hat. 

Geformter Gegenstand ftir Licht-Remission, der durch For- 
men einer Polyarylensulfid-Zusammensetzung gemafi irgend- 
einem der vorhergehenden AnsprUche hergestellt wird. 
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